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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tématicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: VYROBA OBRUB - sloZené, vyiezdvané
Pocet hodin: 20

Material: horni ¢ast obruby - plech tl. 0,80 mm Sirka 5,00 mm
spodni ¢ast obruby - plech tl. 1,00 mm §irka 2,50 mm

POSTUP PRACE :

Zhotovime si tii obruby do ozrnéni z plechu tl. 0,80 mm.

Dv¢ obruby rozdélime od horniho okraje na Sest dilti. Do jedné vypilujeme ornament ve tvaru
pismene " V " a do druhé ve tvaru pismene " U ".

U tteti obruby odfizneme horni okraj v §ifi 1,50 mm. Obrubu rozdélime na na Sest / u velkych
obrub na osm /dill, vypilujeme ornament a pfipajime k ni horni okraj. Dbame na to, aby byl
Spoj u spoje obou obrub.

K vypilovanym obrubam zhotovime spodni tlustsi obruby. Opét davame pozor, aby spoj obou
obrub byl u sebe. Dbame na to, aby tloustka spodni obruby nebyla zeslabena, protoze slouzi
jako bizo.

Obruby k sobé¢ ptipajime ve vSech dotykovych mistech a zaCistime pilnikem a smirkem.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tématicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: VYROBA JEDNODUCHEHO ZAVESU — rozvinuty plast

Pocet hodin: 12

Materidl: ~ Sablony - plech tl. 0,50 mm
Ousko - Kkul. dratl 00 mm - vieténko primér 1,70 mm
Zavésné ousko - plech tl. 0,60 mm - rozmér 4 x 20 mm

POSTUP PRACE :

Prisvitny (pauzovaci) papir preloZime a umistime jej na predem nakresleny tvar zavésu tak,
aby ohyb papiru tvofil osu ozdoby / §ablony /. Ozdobu posuneme od osy asi 0 0,50 - 1,00 mm,
vytvoii se tim potfebné pfidani materidlu na ohnuti ozdob.

Obkreslime zadany tvar, prekopirujeme jej na druhou stranu papiru, vykres nalepime na plech
a vytizneme. Takto postupujeme u vSech ozdob.

Vytiznuté a o¢isténé ozdoby vyzihame a vytvarujeme. Nezapomeneme ocistit smirkem hlavné
ta mista, kam se po sesazeni zavésu nedostaneme.

Zaves sestavime a zapdjime.

Na vieténko nato¢ime ousko, srovndme je, napilujeme plosku, pfisadime k zavésu a
pfipajime.

Zhotovime zavésné ousko, navlékneme je na zavés a piipajime. Cely zaveés osmirkujeme.

Vyroba zavésného ouska

.
Nakres ptevzat z ucebnice Technologie vyroby Sperk
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tématicky celek: Jednoduché vyrobni postupy
Téma: VYROBA SLOZITEHO ZAVESU - sestavovany
Pocet hodin: 18
Material: Sablony - plech tl. 0,50 mm
Pulkulicka - plech tl. 0,50 mm
Ousko - kul .drat 1,00 mm- vieténko primér 1,70 mm

Zavésné ousko plech tl. 0,60 mm - rozmér 4 x 20 mm

POSTUP PRACE :

Sablony obkreslime na nevyzihany plech.

Vyfizneme je, zaGistime pilnikem, vyzihime a omotime. Sablony osmirkujeme ze spodni
strany a z boku.

Vytvarujeme je v jamkovnici a tvarovani dokoncime pulkulatymi klestémi. Tvar ozdob
porovnavame se vzorkem.

K sob¢ pajime nejprve dvé hlavni ozdoby a tieti ozdobu k nim nasledné pfipasujeme.
Zhotovime si ptlkuli¢ku, kterou si podlozime Zeleznou podloZkou a pfipdjime mezi druhou a
tieti ozdobu.

Zavées ocistime v mistech, kam se smirkem nedostaneme po pfipajeni ¢tvrté ozdoby. Posledni
ozdobu vytvarujeme a piipajime.

Zavées ocCistime v misté, kam ptilozime kulaté ousko a pfipajime je.

Zhotovime zaveésné ousko, nasadime na kulaté ousko a pripajime. Cely zaves osmirkujeme.

Vzory Sablon v originalni velikosti
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST

= Seydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tématicky celek: Jednoduché vyrobni postupy
Tema: VYROBA OBRUB - s rovnym spodkem
Pocet hodin: 16
Material: obruby - ¢tv. drat 1,50 mm naplocho 0,40 mm
spodni plech - tl. 0,40 mm
POSTUP PRACE:

Ptipravime si drat na obrubu - vyzihdme jej a vyrovndme ve svéraku pomoci klesti a diivek.
Obrubu zhotovime podle kamene tak, aby do ni kamen lehce zapadl. Konce obruby dobie
slicujeme a srovname. Po spajeni a omofeni oCistime spoj uvniti obruby. Tvar obruby
srovname pomoci klesti, vietene a vytloukacd, obtdhneme ji z jedné strany na pilniku. U
hranatych obrub davame spoj do hrany.

Spodni plech na dynko vyZzihdme, vyrovname a o€istime smirkem. Obruby pfiloZime na plech
ocisténou stranou a pajku prikladame z vnéjsi strany obrub, aby netvofila nerovnosti uvnitf
obruby. Cast pajky pfiloZzime také ke spoji obruby. P4jime na sit'ce.

Po ptipajeni obruby omotime, z vnéjsi strany ofizneme a zacistime pilnikem.

POZOR! Po pftipajeni ke spodnimu plechu kamen nezkousime az do doby, nez vyfizneme
vnitini ¢ast dynka. Po ocisténi obruby z vngj$i strany, naneseme do kruzitka 2,00 mm a
orysujeme ramecek na dynku. Plech provrtdme blizko u narysované Cary a vyfizneme dle
ramecku.

Do ramecku vypilujeme jehlovymi pilnicky pravidelny ornament. Osmirkujeme z vné&jSich
stran. Po zhotoveni obrub nesmi byt kameny v obrubach volné / obruba je pfili§ velka /. Do
malé obruby se kamen nevejde / praskne, Stipe se /.

Vyrobime obrubu kulatou, ovalovou, ctyrhrannou a obdélnikovou na predem dané kameny.

PRA|HA 2% Evropsky socialni fond
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST

= Seydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy
Téma: VYROBA OBRUB — kénické vytloukané
Pocet hodin: 18
Material: obruby - plech tl. 0,60 mm Sirka 5,50 mm
krapny uzké - étv. drat 1,00 mm naplocho 0,40 mm
krapny Siroké - plech tl. 0,40 mm
dynko - plech tl. 1,00 mm

OBRUBA DO KRAPEN - pfi pohledu shora obruba nesmi byt pres kdmen vidét. Kamen je
stejné veliky jako obruba. Ve vytloukaci vyhledame otvor, do kterého nam kamen pasuje.
Nepriddvame zadny material. Nesmime zapomenout vypilovat lizko pro kdmen!

OBRUBA DO OZRNENT] - pii pohledu shora obruba piesahuje ze viech stran 4/5 tloustky
materidlu. Kdmen je mensi neZ obruba. Ve vytlouka¢i ndm kdmen zapadne 1/3 pod horni
okraj. Pfidavame 2 tl. materialu.

OBRUBY KULATE (délku pasku vypoéitame dle kamene)

Nejprve ve vytloukaci vyhledame pomoci kamene otvor pro piisluSnou obrubu. Z péasku na
obrubu sto¢ime kruh, ktery 1/3 své vysky presahuje pies okraj otvoru vytloukace. Odfizneme
materidl uvniti spirdly, obrubu spasujeme, spdjime a po omoteni ocistime spoj. Obrubu
naklepneme do otvoru vytloukace tak, aby byla zarovnana s horni hranou vytloukace. Do
zaklepnuté obruby vsadime trn a lehce obrubu kulatime. Obrubu vyjmeme, vyZihame a po
omofeni a osuSeni ji vyklepneme do zadané velikosti. Obruby ocistime smirkem.

Vyrobime dvé€ obruby: do ozrnéni a do krapen. U obruby do krapen nezapomeneme vypilovat
10Zko. Drat na krapny vyzihame, omotfime a ocCistime smirkem. Nastfthame délku 16 mm a
krapny ohneme do tvaru pérek. Jedna krapna pfijde na spoj obruby, ostatni srovname tak, aby
tvotily kiiz. Krapny pfipajime a obrubu ze spodni strany zarovname. Krapny se narovnavaji
az po ukonceni vesSkerého pajeni a zastfihneme je asi 2 mm nad okrajem obruby.

OBRUBY OVALNE (délku pasku vypoéitame dle kamene)

Postup je stejny jako pti vyrobé kulatych obrub. Ovalovou obrubu nejprve vytloukdme v
kulatém vytloukaci, ptlkulatymi klestémi dotvarujeme do ovalu - spoj bude uprostied delsi
strany - a teprve potom vytvarujeme v ovalném vytloukaci.

Vyrobime dv¢ obruby: do ozrnéni a do krapen. U ovalu se krapny nikdy nedavaji do ktize.

OBRUBY CTYRHRANNE (délka pasku je 32 mm)

Postup je stejny jako u ovalnych obrub. U obrub do krapen ptijde spoj do stiedu strany a bude
zakryty krapnou. PouZijeme krapny Siroké: vySka krapny = vyska obruby + 3 mm.
Sirokou krapnu upeviiujeme pomoci Zelezného dratu, sto¢eného do tvaru pérka.

OBRUBY OSMIHRANNE (délka pasku je 37 mm)

Postup vytloukani je jako u ovalovych obrub. Vyrobime dvé osmihranné obruby a na jednu
pfip4jime k hornimu okraji dynko. Ofizneme je a opilujeme. Na dynko naneseme kruzidlem
Sitku facety (1,00 mm) a jemnym plochym pilnikem ji napilujeme. Facety nikdy
nesmirkujeme.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: VYROBA BALONKOVEHO UZAVERU NAUSNIC

Pocet hodin: 21

Material: balonky kul. drat 0,70 mm vieténko kulaté 5,00 mm
ouska na zavit Kkul. drat 0,80 mm vi‘eténko kulaté 0,90 mm
osicka kul. drat 1,15-1,17 mm délka 10 mm
kuli¢ka kul. drat 0,80 mm délka S mm

POSTUP PRACE:

Drat na balonky natofime na vieténko o priméru 5 mm. Ouska rozieZeme, srovname,
ptipadné spoj zacistime nozovym pilnikem. Do balonku musi pfijit jedno ousko, které jsme
oznacili ryzostni znackou. OuSka musi byt vyrovnana s mezerou tloustky materialu, aby pfi
sesazeni do kiize do sebe zapadla.

Sestavené ktize, jejichz ouska musi byt k sobé kolma4, spdjime v ptipravku.

Na jedné strané kiize roziizneme nebo odstranime spoj Stipacimi kleStémi. Takto oteviené
ktize sesadime do sebe a z jedné strany zapdjime. Balonek srovname a zapdjime i z druhé
strany.

Z drétu priméru 0,80 mm natoc¢ime kulata ouska, ktera ptipajime z jedné strany k balonku na
misto, kde se Zebra stykaji. Na druhou stanu pfipajime malou natavenou kulicku. Pokud
nepajime kulicku, vypilujeme tfithrannym pilnickem tvar hvézdice.

Do balonku vyvrtame otvor o priméru 0,90 mm.
Do otvoru vyfeZeme zavit pomoci zavitniki:

prediezavaci - oznaceni I
Fezaci - oznaceni II
/kalibrovaci/ za¢iStovaci - oznaceni III, nebo bez oznaceni

Zavitniky upneme do svérky, naolejujeme a ota¢ivym pohybem fezeme zéavit. Ucitime-li pii
otaceni vétsi odpor, zavitnik vyto€¢ime zpét, vzniklé piliny uvolnime, opét naolejujeme a zavit
dofezeme. Vyménime zavitnik a pokra¢ujeme stejnym zptsobem.

Drat na osi¢ky vyzihdme, omofime a natdhneme. Nastithame dilky o délce 20 mm. Drat
upneme do svérky, srazime hranu, namoc¢ime do oleje a nasadime kolmo k zavitnikovému
ocku / 1,20 M /. Zavit fezeme postupné, jinak se nam muze stat, Ze se dratek v ocku ukrouti.
Zavit nata¢ime v délce hloubky balonku z obou koncl dratu. Nakonec drat v poloving
ptestithneme a napajime k ndusnici.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: PILOVANI SNUBNICH PRSTENU
Pocet hodin: 20

Material: MS plech tl. 1,80 mm Sifka S mm
Mira prstenu: 58

POSTUP PRACE:

Vyzihany materidl narovname a namétime potiebnou délku. K dané mife prstenu pfic¢itame
dvé tloustky materialu - v tomto piipadé je to 58 + 2 x 1,80 = 61,60 mm. Material z obou
koncti odfizneme a zarovname pilnikem. Sto¢ime v pulkulatych klestich a slicujeme, slicovani
muzeme provést také za pomoci lupenkové pilky. Spajime a omotime. Palkulatym pilnikem
odstranime pajku uvnitt kruhu. Palickou zkulatime na vietenu. Srovname §itku prstenu.

1. Anglicky snubni prsten

Velkym plochym pilnikem srazime vnéjsi hrany prstenu a ndsledné dopilujeme do pilkulata.
Zarovname boky prstenu. Prsten vysmirkujeme uvnitt, vné 1 ze stran.

2. Pilovany snubni prsten 1

Po obvodu prstenu si kruzitkem naneseme dilky o rozméru 4 mm, které na vrchni strané
prstenu spojime vzdy Sikmo objeden dilek a nafizneme pilkou. Rozpilujeme tfithrannym
jehlovym pilnickem do obloucktli. Zarovname boky prstenu. Prsten vysmirkujeme uvniti a v
bocich. Obloucky pfesmirkujeme tak, Ze na jehlovy pilni¢ek natdhneme smirek.

3. Pilovany snubni prsten 2
Po obvodu prstenu si kruzitkem naneseme dilky o rozméru 9 mm, které budeme pilovat

velkym plochym pilnikem dle vzoru. Zarovname boky prstenu. Prsten vysmirkujeme uvniti a
v bocich. Plosky piesmirkujeme.

PRA|HA 2% Evropsky socialni fond
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy

Téma: REZANI LUPENKOVOU PILKOU
Pocet hodin: 30

Material: MS plech tl. 0,70 mm

POSTUP PRACE:

Zaklady rezani plechu - fezani rovnych ¢ar a vinovek

K fezani pouzivime oblouk na pilku a lupenkové pilky (listy). Matice k upevnéni pilky se
utahuji vzdy jen rukou, nikoliv klestémi. Zuby pilky pfi fezani sméiuji vzdy dolt. Pilka nesmi
byt voln4, ani piepjata. Oba piipady vedou k poskozeni pilky. Rezeme vzdy tésné vedle
narysovane cary.

Rozméry: obdélnik 130 x 50 mm - narysovana miizka 5 x 5 mm délka jednotlivych fezi 20
mm

B e

=

Vyrezavani vzori podle papirové predlohy

Na prisvitny papir nakreslime vzor. Papir nalepime na mosazny plech a obrysy vyfizneme
pilkou. Pro wvnitini vyfiznuti obrysii musime nejprve material navrtat a pilku otvorem
protahnout. Nezapomeneme oznacit misto duléikem a otvor umistit blizko budouciho fezu. Po
vyfiznuti papir odstranime v teplé vodé.

Rezeme vzory dle dané ptedlohy, dle vlastnich navrhi, narysovana pismenka a ozdoby dle
Sablon.
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Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy

Téma: STACENI A OHYBANI DRATU
Pocet hodin: 12

Material: MS ¢étv.drat 1,50 mm  délka 2300 mm
POSTUP PRACE:

Pomocné naradi: tazné klesté, klesté kulaté a ploché, posuvna mira, ocelové méftitko.
STACENI VLNOVEK pomoci klesti.

Ctverhranny drat 1,50 mm rozdélime na dvé &asti /1/3 a 2/3/. V&tsi &ast provalcujeme
naplocho na 0,60 mm. Materidl vyzihdme, vyrovname ve svéraku, osmirkujeme. Pfipraveny
material rozdélime na poloviny a std¢ime dva druhy vinovek dle vzora.

Vyska je 20 az 25 mm.

Faagg’

\.‘

STACENI SPIRALEK pomoci klesti.

Druhou ¢ast dratu 1/3 vyvalcujeme na ¢tv. drat 1,10 mm a pak naplocho na 0,50 mm. Material
vyzihdme, vyrovname ve svéraku, osmirkujeme. Piipraveny materidl stfihdme pomoci
posuvné miry na jednotlivé délky. Stacime ctyfi druhy spiralek:

1. spiralka délka 15 mm 10 kusi
2. spiralka délka 30 mm 10 kust
3. spiralka délka 30 mm 10 kusti
4. spiralka délka 30 mm 10 kust

Po nasttihani dratu napilujeme jejich konce, aby se nam 1épe stacely. U spiralek ¢.1 pilujeme
pouze jeden konec.Spirdlky sta¢ime dle vzorl a ze vSech sestavime libovolny obrazec, ktery
si nakreslime do seSitu.
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Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy 5
Téma: VYROBA SPACKOVANYCH OBROUCEK
Pocet hodin: 12

Material: MS ¢tvudrat 4,00 mm  délka 40 mm

Mira prstenii: 55 - 60

POSTUP PRACE:

Obroucka ¢. 1 - Na pfipraveny vyzihany materidl namétime ze stran 10 mm. Stied (20 mm)
budeme postupné vélcovat ve Ctyfhranné véalené aZz na tl. 2,00 mm. Obrouc¢ku ohybame
pomoci specielnich klesti nebo ve svéraku pomoci palicky tak, abychom konce mohli
slicovat. Obroucku zapdjime, omofime a zkulatime na vietenu. Tento tvar provalcujeme na
plocho na tl. 2,00 mm tak, aby se nejtlustsi ¢ast obroucky rozsitila. Do valeny vkladame jen
horni ¢ast obroucky. Po provalcovani opét vyzihame a vyklepeme na vietenu dokulata a
opilujeme podle vzoru.

Obroucka €. 2 - Na vyzihany material naméfime ze stran 15 mm. Tyto konce budeme
valcovat ve Ctyrhranné valené postupné az na tl. 2,00 mm. Stfed (10 mm) zlstane
nevalcovany. Obroucku sto¢ime pomoci klesti nebo ve svérdku a konce slicujeme. Po
zapajeni a omofeni ji vyklepeme na vietenu a horni ¢ast obroucky provalcujeme v ploché
véalené na tl. 2,00 mm. Opét vyzihdme, vyklepeme na vietenu a opilujeme obroucku do
zadaného tvaru.

Obroucka €. 3 - Material a rozméteni jsou stejné jako obroucka €. 2. Konce vSak valcujeme
v ploché valcn€ postupné na rozmér 1,40 mm. Stfed (20 mm) ziistane ¢tythranny. Obroucku
vyzihdme, sto¢ime, slicujeme a zapdjime. Zkulatime ji na vietenu a horni ¢tythrannou ¢ést
provalcujeme na silu 2,00 mm. Opét vyzihame a vyklepeme na vietenu. Potom vypilujeme
tvar obroucky podle vzoru.

Rozméreni obroucky

= 4
pr =

Obroudka ¢&. 1 ‘? ~
SO o Rann N SER——
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy
Téma: VYROBA PATENTOVYCH NAUSNIC
Pocet hodin: 16

Material: Sablony  plech tl. 0,60 mm

hacky kul. drat 0,80 mm délka 21 mm
kulicky kul. drat 0,80 mm délka 7 mm
kolicek kul. drat 0,60 mm - neZihany
patenty + kobylky

POSTUP PRACE:

Sablony orysujeme na nevyZihany plech, vyfizneme, opilujeme a osmirkujeme. VyZzihadme je
a vytvarujeme podle vzoru pomoci pulkulatych a kulatych klesti. Pii tvarovani nesmime
zapomenout, Ze se jedna o pravou a levou nausnici.

Ozdoby k sobé€ ptipajime pomoci ptirucek do ohné. Nausnice srovname tak, aby byly parné -
zkontrolujeme §itku, délku a vysku. Po srovnani ptipdjime kulicku. Nafizneme ozdobny fez a
rozpilujeme jej tfthrannym pilnickem. Ustfihneme drat na hacky, z jedné strany jej lehce
rozklepneme a touto stranou ptipajime k nausnici.

Naproti hacku, v ose nausnice, ptipajime kobylku. Kobylka musi byt dobfe piipajena a mit
spravny sklon. Hacek ohneme tak, aby nduSnice visela rovné. Konec hacku lehce
rozklepneme a zapilujeme, aby dobie zapadl do patentu. Nasadime patent a zakolickujeme.
Koli¢ek po zaklepani musi mit pilkulaty tvar. Patent nesmi nikdy do ohné!

Doplii nazvy jednotlivych dili:
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy

Téma: VYROBA NEMECKE BRIZURY

Pocet hodin: 8

Material: Drat na hacek - Kkul.drat 0,80 mm, délka cca 15 mm

Drat na kolicek kul.drat 0,60 mm - neZihany
Nozic¢ka - ¢tyrhranny drat 1,20 mm, délka 10 mm

POSTUP PRACE:

Vyrobime vlastni navrh div¢i nausnice podle pfedem navrzeného vzoru.

Drat na nozi¢ku vytvarujeme kleSt€émi a na jedné strané roziizneme do hloubky 3 mm.
Druhou stranou nozi¢ku pfipdjime kolmo na zadni stranu nauSnice. Rozfiznuty konec
provrtame vrtackem pramér 0,60 mm.

Pokud pouzijeme vylisek némecké brizury, roziizneme ho a jednotlivé dily pfipdjime
k nausnici.

Drat na hacek na jednom konci rozklepeme kladivkem, zapilujeme a provrtdme vrtackem

o pruméru 0,60 mm. Druhy konec hacku opilujeme do Spicky. Hacky stocime dle vzoru a
zakoli¢kujeme.

PopiS jednotlivé dily nausnice:

L e
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy

Téma: VALCOVANI A TAZENI MATERIALU
Pocet hodin: 6

Material: MS plech a drat

POSTUP PRACE:

Jednou z uprav materialu je valcovani plechu a dratu.

Hlavni zasady pti valcovani pro zadky do 18 let je, ze valcujeme pouze na rucnich
valcovacich stolicich. Material musi byt vzdy cisty, mékky a suchy. Béhem vélcovani
materidl zthaAme. Dbame na bezpecnost prace, upraveny vzhled, zapnuty plast’, pracovni obuv.
Béhem valcovani kontrolujeme tloustky materialu pomoci mikrometru a posuvné miry.

Postup valcovani : poc¢atecni tl. plechu 0,80 mm 20 x 150 mm

1. tloust’ka 0,60 mm
2. tloust’ka 0,50 mm
3. tloust’ka 0,45 mm
4. tloust’ka 0,40 mm
5. tloust’ka 0,35 mm

Plechy upravime na rozméry 50 x 20 mm, ve vzdalenosti 4 mm od kraje provrtdme vrtackem
pramér 1,00 mm, svaZzeme, odevzdame.

Drat vélcujeme podobné jako plech, ale nezapominame jej o 90° otocit. Material valcujeme
pozvolna, aby nevznikly otfepy. V piipadé, Ze otfepy vzniknou, musi se ihned opilovat, aby se
pii dal$im valcovani nezamdckly do dritu a nasledné se neolupovaly! Musime si vzdy
zapamatovat otvor, ve kterém valcujeme. Materidl nezapominame béhem valcovani zihat -
drat sto¢ime dokulata, pfevaZeme vazacim dratem tak, aby Zadny konec neptecnival a Zihame
do kruhu. Po Zihani musime vazaci drat odstranit a pak omofovat!

Postup valcovani:  pocateéni tl. ¢tv. dratu 3,50 mm, 50 mm
valcujeme na tl. étv.dratu 2,00 mm

Drét protahujeme pomoci riznych pravlakti / pravlaky riznych prifezi /.

Hlavni zasady pfi taZzeni jsou - materidl musi byt vzdy vyzihany, Cisty, suchy. Napilovana
Spi¢ka. Privlak musi byt ve svérdku dobfe utaZen a tazeny drat potirame vcelim voskem.
Dbame na bezpecnost prace. Pii taZzeni je jedna noha vzadu, pro pifipad Ze by se material
ptetrhl, abychom neptepadli. Pozor na konec dratu, aby nas po dotaZeni nezranil v obliceji.

Postup tazeni: pocatec¢ni tl. ¢tv.dratu 1,10 mm

1. tloust’ka 0,90 mm
2. tloust’ka 0,80 mm
3. tloust’ka 0,70 mm
4. tloust’ka 0,60 mm
5. tloust’ka 0,50 mm

Vsechny vytazené draty sto¢ime na malé krouzky, svizeme a na provrtany Stitek naklepneme
svoji znacku a takto odevzdame.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy
Téma: PILOVANI MATERIALU
Pocet hodin: 24

PILOVANI DO UHLU VELKYM PILNIiKEM

Material: MS plech tloust’ka 0,80 mm 30 x 60 mm
MS ¢étv.drat 4 x 4 mm délka 100 mm

POSTUP PRACE:
Pomocné naradi - rysovaci jehla, velky plochy pilnik, kruzidlo, thelnik, posuvna mira, pdkové
nizky.

Na opracovani pouzivame obdélnik usttizeny pakovymi nizkami z kapitoly vrtani.Obdélnik
zarovname velkym plochym pilnikem na dany rozmér , pfemétujeme posuvnou mirou a
uhelnikem

Mosaznou ty¢inku rozdélime ryskou na dvé poloviny. Do jedné poloviny vypilujeme

trojhranny tvar,
do druhych 50 mm vypilujeme ¢tythran o hran€ 3 mm.

PILOVANI JEHLOVYMI PILNICKY

Material: MS ¢étv.drat 4 x 4 mm délka 100 mm

POSTUP PRACE:
Vyvalcovany drat vyrovname a rozméfime dilky po 4 mm / délka dilka se tidi §ifi tyCinky/.

1. ty€inka - v délce 50 mm vypilujeme zZlabky ptilkulatym jehlovym pilnickem. V
druhé¢ ptilce pomoci tifthranného pilni¢ku vypilujeme obloucky. Postupujeme
nasledovné: dilek natizneme do hloubky 2 mm. Rez rozpilujeme tithrannym pilni¢kem
a zaoblime klouzavym pohybem.

2. tyCinka - v délce 50 mm vypilujeme v¢jitky pomoci ezl pilkou a nasledné
rozpilovanim tithrannym pilni¢kem. Protilehl¢ obloucky se piluji kulatym pilnickem.
V druhé piilce vypilujeme pyramidy. Nejprve ¢tyfhrannym pilnickem od sebe
oddélime jednotlivé pyramidy, potom tfithrannym pilnickem napilujeme bo¢ni plochy.

3. tycinka - po celé tyCince napilujeme vlastni navrh.

PRA|HA 2% Evropsky socialni fond
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST

Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: VRTAN{

Pocet hodin: 9

Material: MS plech tl. 0,80 mm obdélnik 30 x 60 mm

POSTUP PRACE:

K vrtani pouzivame tyto pomiicky - kovadlinka, kladivo, rysovaci jehla, dul¢ik, elektricka
vrtacka nebo svidfik, vrtacky, ole;j.

Do vystiizeného obdélniku narysujeme miizku 3 x 3 mm. Mista vrtani (priseciky) oznacime
dul¢ikem.

Otvory vrtame na elektrické vrtacce. Vrtac¢ek upiname vzdy kolmo do svérky /drzaku/.
Material pridrzujeme bud’ rukou, nebo jej ptipevnime svérkou k dievéné podlozce. Pozor,
podlozka musi byt vzdy dievéna, jinak by se vrtacky otupily. Pfi vrtani je nutné chladit
vrtacek olejem. Nezapomeneme na bezpecnost prace - sepnuté vlasy, zapnuty plast, ochranny
Stit nebo bryle.

VSechny priseciky v obdélniku vyvrtdme nejprve vrtackem o priméru 0,70 mm.
Dve¢ tretiny otvord vyvrtame nésledné vrtackem o pruméru 1,00 mm
Posledni tietinu otvorti dovrtame vrtackem o prumeéru 1,80 mm

Tuto desticku pouzijeme nasledné pro pilovani velkym plochym pilnikem.

ZkuSebné si vyvrtame nékolik otvortt do MS plechu vrtackem o priméru 1,00 mm ru¢né
svidiikem.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST
" .
Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy
Téma: DUTE PREDMETY
Pocet hodin: 20
Material: predméty  plech tl. 0,50 mm
dynka plech tl. 0,50 mm
POSTUP PRACE:
PULKULICKY rozmér: prumér 11,- mm + pramér 14,- mm

Do kruzidla naneseme dané rozméry a orysujeme kruznice. Vyfizneme je , zaCistime
pilnikem, vyzihdme, omofime a osuSime.

Postup vytloukani - tvar vlozime do jamkovnice a kulickovym ¢akanem vyklepeme
pilkulicku. Cakan by mél byt o dvé tloustky materialu mensi, neZ je otvor v jamkovnici. Je-li
cakan vétsi, zeslabuji se kraje ptlkulicky, mensi ¢akan zeslabuje stied pilkulicky. Béhem
vytloukdni material tvrdne, proto jej musime Casto zihat. Po vyklepani ptlkulicku zarovname
na pilniku. VySka by méla byt shodné s polomérem daného kruhu. U pilkulicky musime
odecist tl. materidlu dynka.

Pilkuli¢ku ptilozime na rovny oc€istény plech (dynko) a zapajime. Pfi pajeni pouzijeme sitku.
POZOR: duté pfedméty omotujeme nejprve ve vode a teprve pak v kyseling.

Po omofeni odiizneme ptrebytecny material, opilujeme a osmirkujeme.

KULICKA rozmér: pramér 12,- mm

Pracovni postup pii zhotoveni kulicky je stejny jako u pulkuli¢ek. Vyska pulkulicek by méla
byt shodna s polomérem. Pfi p4jeni si bud’ natavime do jedné ptlkulicky asi ¢tyii palionky,
ob¢€ svaZeme a zapajime.

Nebo mezi dvé pilkulicky vlozime pasek pajky, svaZeme a zapdjime.

Po omoteni kuli¢ku opilujeme a osmirkujeme.

KRYCHLE rozmeér: hrana 9,- mm

Na plech si naneseme dané rozméry, natizneme pilkou, rozpilujeme ¢tythrannym jehlovym
pilni¢kem a plast’ sloZzime jako obrubu. V rozich zapdjime. Vysku plasté upravime pilnikem
na 8,- mm. Pfipajime jedno dynko, odfizneme piebyte¢ny materidl a ptipajime dynko druhé.
Po omofteni krychli opilujeme, osmirkujeme a frézkou miizeme naznacit hraci kostku.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST

Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy
Téma: VYROBA STEZEJKY
Pocet hodin: 12
Material : stéZejka kulata na Satony  plech tl. 0,40 mm Sifka 12 mm
stéZejka ¢tyrhranna plech tl. 0,30 mm §ifka 7 mm
stéZejka kulata na pistalku plech tl. 0,30 mm Sifka 9 mm délka 22 mm
dynko plech tl. 0,40 mm
kulaté ousko kul.drat 0,90 mm vieténko 1,90 mm
ovalné ousko kul.drat 0,90 mm
pulkulaty drat Sirka 2,50 mm délka 6 mm

POSTUP PRACE:

Zhotoveni kulaté stéZejky - pasek plechu sestiihneme z jedné strany do Spicky, lehce ji
naklepneme do pilkulata v profilové kovadlince a domackneme plochymi klestémi. Potom pfi
drzeni plochymi klestémi protahujeme v kulatém pravlaku, postupné od nejvétSiho otvoru az
po dany primér. Chceme-li dosahnout rovného $vu u stézejky, vlozime do jesté neuzaviené
stézejky niiz, Sev srovname a dotdhneme v pruvlaku. Pouzivame vceli vosk.

SATONY

Vytazenou stézejku vypalime, omoiime, ocistime spoj a zapajime. Po omoteni osmirkujeme.
Do kruzitka naneseme vysku Satonu - 6 mm - orysujeme stézejku a zlehka po obvodu
nafizneme.

Kruzitkem naneseme na stéZejku rozmér 3 mm, jenZ je hloubkou pro rozpilovani krapen.
Vyrobime Satony na Ctyfi, Sest a osm krapen.

Obvod stézejky rozd€lime na prislusny pocet dild. Pilkou nafizneme do oznacené hloubky.
Nesmime zapomenout, Ze jeden fez bude ve spoji stéZejky. Rezy postupné
rozpilovavame tithrannym pilnickem az na §ifi horniho okraje 1 mm. Rozpilovani provadime
tak, Ze pilnik vedeme po celé délce fezu. Saton ocistime smirkem a odiizneme.

PISTALKA

StéZejka na piStalku ma priimér 3 mm a je dlouhd 22 mm. Na jeden konec se ptipaji dynko,
ofizne a opiluje. Z druhého konce namétime 5 mm a udé€lame zaiez do poloviny hloubky
stéZejky. Pulkulatym pilnickem vypilujeme Zlabek. Zasuneme pulkulaty drat, zapajime a
vypilujeme nauastek. Pfipajime ouska.

ZHOTOVENI CTYRHRANNE STEZEJKY

k vyrobé této stézejky si musime piipravit mosazné jadro ze ctythranného dratu vytazeného v
pravlaku na tl. 1,50 mm.

Na mosazné jadro navlékneme nedotaZenou kulatou stézejku, kterd musi byt kratsi nez jadro
/ cca 0 20 mm / a protahujeme soucasné ve ¢tyrthranném priivlaku na dany rozmér - v tomto
piipad€ méti hrana hotové stézejky 2 mm. Dbame na to, aby Sev stézejky byl rovny, ve stiedu
jedné strany, a nestacel se k hranam. Po vytazeni $picku stéZejky upneme do svéraku a
vytdhneme mosazné jadro.
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ammmwW Stiedisko praktickeho vyucovani PRACOVNI LIST

= Seydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy o

Téma: PLOSNE MERENI, RYSOVANI A STRIHANI PLECHU

Pocet hodin: 6

Material: tvrdy papir - ¢tvrtka

MS plech tloustka 0,30 mm
POSTUP PRACE:

Pti vyrobé Sperka musi zlatnik umét nejen dobie kreslit, ale i rizné ¢asti vyrobkl narysovat a
orysovat. Rysovanim se oznacuji krajni meze, které se nesmi prekrocit. Chybné narysovani
mize byt pfi¢inou vytvofeni zmetku (vadného vyrobku).
Pfi rysovani musime Setfit mistem a tim i materialem.
Pfi rysovani pouzivame tyto nastroje: ocelové méritko

rysovaci jehlu

kruzitko

uhelnik

pripadné Sablony
Ocelové méritko - stupnice je leptana nebo ryta
Rysovaci jehla - vyrobena z kvalitni oceli, ma ostry hrot. POZOR nesmi do ohné&, zmékla by
a znehodnotila by se. Pfi rysovani jehlu naklanime a ¢aru vedeme ve sméru sklonu.

BEZPECNOST PRACE - jehlu drzime a vedeme tak, aby jeji konec nikdy nesméfoval k oku.
Pti rysovani dbame, abychom neporanili a neohrozili spoluzaky.

Kruzitko - ve zlatnictvi se pouziva vlastné odpichovatka, jehoz konce jsou vybrouseny do
ostrych hrotti. Kruzitkem se rysuji kruZnice, oblouky, pfenaseji se rozméry a pod.

Hroty kruzidla museji byt stale ostré. Pfi nastavovani rozméra ptikladame kruzitko

Sikmo k méftitku, abychom neotupili hroty a neposkodili stupnici méftitka.

Hroty se ptibrusuji na olejovém kameni.

Olejovy kamen - druh belavého chalcedonu polity olejem.

Karborundum - vyrabi se z kiemenného pisku a koksu v el.peci pfi teplot€ 4000°C. Krystaly
se spoji keramickym pojivem. Brousi se jim ocelové néstroje, drahokami a jiné tvrdé hmoty.
Jednotlivé casti nejprve narysujeme a dodateCné vystfihneme nizkami na plech z tvrdé
¢tvrtky papiru,nasledné z mosazného plechu.

Rozméry: ¢tverec 50 x 50 mm
obdélnik 60 x 30 mm dale nastFihat na ¢tverecky o hrané 5 mm a 10 mm
Sestinhelnik  z kruZnice o priiméru 40 mm
trojihelnik o stranach 50 mm
stiihani ¢tverecki na palionky
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Emmmmmy  Scvdlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik
Tematicky celek: Jednoduche vyrobni postupy
Téma: PAJENI VYPLNI

Pocet hodin: 24

PAJENI VYPLNI DO KRUHU

Material: MS ¢tv.drat 1,70 mm naplocho 1,30 mm - kruh
MS étv.drat 1,50 mm naplocho 1,00 mm - vyplné

POSTUP PRACE:

Ugelem této prace je naudit se licovani pajenych ploch a &istoté provedeného pajeni.
Pomiicky: borax, thel, §tétecek, jehla do ohné, ptirucky, klesté, vieteno, palicka, pilnik.

Rozméry obrazce:  kruh délka 136 mm 1 kus
vetsi slza délka 89 mm 1 kus
mensi slzy  délka 81 mm 2 kusy
rovné kusy  délka 30 mm 2 kusy

Vyvalcovany materidl na kruh vyzihame, narovndme a osmirkujeme. Kruzitkem naneseme
dané rozméry, ufizneme, zapilujeme. Pomoci piilkulatych klesti sto¢ime kruh, ktery spéjime.
Po omoteni a osuSeni vypilujeme péajku uvnitt kruhu a kruh na vietenu pali¢kou zkulatime.
Srovname naplocho na kovadlince. Po vyklepani kruh vyZihame, omotfime a vkladame
vyplné. Pfed pajenim mista dotyku ocistime Skrabdkem. Materidl na vypln¢ vyzihame,
narovname a osmirkujeme. Naneseme rozmeéry, odfizneme a sta¢ime pomoci klesti dle vzoru.
Vsechny péjené plochy musi byt fadné slicované. Dbame na to, aby spoj kruhu pfiSel na
pajené misto.

Po omofteni vyrobek obtahneme na brusném kameni a osmirkujeme.

Vyrébime dva kusy kruhil - jeden s vyplni dle vzoru, druhy s vyplni podle vlastniho navrhu.
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= Seydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 1. rocnik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Jednoduché vyrobni postupy

Téma: PAJENI VYPLNI

Pocet hodin: 12

PAJENI VYPLNI DO CTVERCE

Material: MS ¢étv. drat 1,70 mm naplocho 1,30 mm - ¢tverec
MS étv. drat 1,50 mm naplocho 1,00 mm - vyplné

POSTUP PRACE:

Rozméry vyplni: 1.slzy délka 55 mm 2 Kkusy
2.slzy  délka 53 mm 2 Kkusy
krouzky délka 37 mm 4 kusy

Po vyvéalcovani dratu na predepsané rozméry zhotovime Etverec o strané 40 mm. Kraje
napilujeme do ostrych hll, ostatatni strany rozpilujeme po nafiznuti pilkou ¢tyChrannym
pilnickem a ohneme do pravého uhlu. Kontrolujeme uhelnikem. Po zapdjeni ctverec
vyrovhame.

Ptipravime vypln¢ - slzy ohneme kulatymi klestémi, kolecka slicujeme ptilkulatymi klestémi,
zapajime a zkulatime palickou na vietenu. Nejprve nalicujeme a pfipdjime do Ctverce slzy
vEtsi, na né nalicujeme a piipajime slzy krat$i. Nakonec pfipdjime krouzky tak, aby licovani
sméfovalo ke ¢tverci.

Po omofteni obtdhneme na brusném kameni a osmirkujeme.

PRA|HA 2% Evropsky socialni fond
~ *

PRA|GUE * - Praha & EU: Investujeme do vasi
PRA|GA Ngiag® budoucnosti
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Ukazka hotového zavésu s dutou kulickou

Zkus ptekreslit tvar tohoto zavésu pomoci prisvitného
papiru — dle ukazky

Navrh jednoduchého nahrdelniku pomoci
prekresleni a rozvinuti plasté

J.‘ro 3f 40




Sestaveni zavésu jednotlivych Sablon dle ¢iselného
oznaceni 1- 4

Kontrolni otazky:

e MiiZe byt podlozka pod ptilkulicku jina nez Zelezna a proc?
e Proc¢ u pulkilicky neni v textu udana jeji velikost?
e Miuzeme pulkulicku nahradit jinym prvkem?



1. Pohled na obrubu shora.

Jakou tloustku materialu ma mit obruba?

2. Pohled na obrubu prip4ajenou na spodni plech.
Jak jinak nazyvame spodni plech?

3. Pohled na obrubu s vloZenym kamenem.

Proc nesmi byt kamen prilis pevné vsazen v obrubé?

4. Pohled na vypilovany spodek obruby.
Do jaké hloubky miizeme vypilovat ozdobny ornament?

Navrhnéte vzory vypilovéani spodniho plechu:

OO0OC



O jaky typ obruby se jedna?

/__'\ O jaky typ obruby se jedna?

Pohled na obruby shora

Pohled na obruby z boku



VLASTNI NAVRH NAUSNIC
Cas: 10 hodin
Zhotovime jeden par ndusnic s balonkovym uzavérem podle vlastniho navrhu.

Nakresli 5 navrha nausnic:
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Kontrolni otazky:
1. VIS o je to 1apidOvAni? ... e
2. Jaky je rozdil mezi obrazkem 32 a3b? ...t

3. Jak budes§ zvetSovat sSnuUbNT PIStENY? ....uuiniiiti e



KOMPLEXNI PRACE

Material: MS plech tl. 0,70 mm 50 x 50 mm

Cas: 6 hod
POSTUP PRACE:

Zhotovime &tverec o hrané 50 mm. Tloustka ramecku bude 3,00 mm. Ctverec rozdélime na
sttedové a osové kiize. Pomoci kruzitka narysujeme oblouky. Otvory, pro vyfiznuti oznacime
dilcikem, vyvrtame vrtdckem o priméru 1,00 mm a vyfizneme silnou lupenkovou pilkou.
Dbéame na Cistotu fezani. POZOR! Nepouzivame pilnik!

Ukazka dalSich moZnosti vyFezavani ¢tvercu

Kontrolni otazky:
1. Jakym smérem museji sméfovat zuby lupenkove pilky? ...
2. Co pouzivame pii fezani na chlazeni listh pilky? ...... ..o,

3. Pro¢ pilky upindme do rdmu pouze ruCne? .........oooiiiiniiiiii i e



Nakresli 5 variant ornamentu s pouzitim vSech 40 spiralek:



Ukazka staceni Spackovanych obroucek:
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Ukazka pouziti Spackované obroucky u prstenu s obrubou

O O

Kontrolni otazky:

1. Jaky smysl mé valcovani stiedu nebo valcovani koncii obroucek?



Ukazka patentovych nausnic neparovych

Narys Pudorys Bokorys

W/

Kontrolni otazky:

1. Jak budes postupovat pii opravé patentovych nausSnic? ...............cooeoeviiiaen.

3. Dokresli pojistky na patentovych nausnicich:




Pokud pouzijeme do nausnic perlu, je nutné je odborné pripevnit. Predpokladame, Ze
perla je vrtana.

Varianta A Varianta B

Varianta A: Osicka pro perlu prochédzi provrtanou mistickou a na konci osicky je nafezany
Zavit.

Varianta B: Na rovné desticce je piipdjeny drat, ktery se nasledné roztizne a do fezu je
vlozeny kolicek. Perla je v obou piipadech lepena na dokoncenou vylesténou nausnici nejlépe
dvouslozkovym epoxidovym lepidlem.

Kontrolni otazky:
1. Jaké jiné ptirodniny mohou byt do Sperku lepeny? .........cccoiiiiiiiiiiiii e

2. Jaky rozdil je mezi pravou a kultivovanou perlou? ...



Ukazka valcovani plechu — zména profilu
Valcujeme vzdy jednim smérem.
N
Ukazka druhii profilu

/ privlaku

Spravné drzeni
taznych kleSti

e

Kontrolni otazky:

1. Jakd pravidla bezpecnosti prace musime dodrzovat pfi tazeni dratu?

2. Jaky vosk pouzZivame PIi PraCi? ....ooeiieniiii e e e

3. Co musime udélat, pokud navalcujeme omylem ottepy u ¢tyfthranného dratu?



Pilovani ty€inky velkym plochym
pilnikem

OV VIV NS VTN T VT VT VY

Pilovani tycinek jehlovymi

pilni¢ky
LA RIRIRIPO
FASATARANAAARN VYV VY
SMIRKOVAN{
Material: MS vyrobky z predchazejicich praci
POSTUP PRACE:

Smirkovanim zbavujeme predmét vSech ryh po pilniku. Smirkovy papir musime nejprve
spravn¢ nabalit na dievi¢ko za pomoci nozZe nebo jehly. Konce zavazeme vazacim dratem.

Ptedmét smirkujeme celou plochou a tdhlymi pohyby. Drobnéjsi ¢asti smirkujeme pomoci
smirku napnutého na jehlovy pilni¢ek. Vzdy davame pozor, abychom neposkodili hrany a
rovnost plochy.



Ukazka staré technologie Granulace je dekorativni
GRANULACE technika kde jsou droboucké
kuli¢ky pfitaveny na povrch

B
Kelimek na taveni se naplni

17 malymi kousky Au smichanymi
] <—s-dfevénym uhlim. Ve vyhni se

bez pouziti pajky.

Au roztavi a pnuti na povrchu
~zpisobi, ze se vytvoii malé
kulicky.

Droboucké kulicky Au jsou uspofaddny do vzora na povrchu, ktery ma byt dekorovan. Jsou ptilepeny
organickym lepidlem smichanym s m&dénou soli, kterd ve spojeni s uhlikem, zahtata v redukéni
atmosfére (bez pouziti kysliku) vytvori tenky film médi. Toto zplisobi, Ze povrch se roztavi pii nizsi
teploté nez jadro kovu a dovoli taveni na mistech, kde se kuli€ky dotykaji povrchu.

Existuji rizné metody (podobné v principu), kterymi se da dosahnout dobré granulace. Tyto techniky
funguji nejlépe za pouziti zlaté slitiny s vy$§im obsahem ryziho zlata. Jestlize se na pfipevnéni
kuli¢ek na misto pouZzije pajka, ma tendenci zaplavit vzor a zni€it cely zdmér granulace.
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Cakany jsou vyrobeny z oceli
v ruzné potiebnych velikostech.

X

Mal¢ ozdobné razniky

A ™\ 4" Dvé piil kulicky
¥ mohou byt spajeny

|
i
'
- dohromady a vytvori

Raznik a razidlo.

Mohou byt pouzivany
pro opakované razeni.

~_

Vytloukaci kostka

(Jamkovnice) s ptlkulatymi
jamkami.

Kontrolni otazky:

1. Slozité tvary vytloukdme na olovéné desce. Pro¢ musime mezi desku a vytloukany predmét

MUSIME POUZIE PAPIT? ..ottt e et e e et e e et e e e e eaeenas

vewr

3. Jak vysuSujeme duté predmeéty po zapajeni? ........c.cooiriiiiiiiiiiii e
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1. Rovny plech na stézejku se sesttizenou Spickou
2. Spic¢ka natvarovana pomoci klesti
3. VytaZena a uzaviena stéZejka s o¢iSténym Svem

4. Hotova stézejka se zapajenym Svem

Kontrolni otazky:
1. Kdy musime pouZzivat jadro pfi taZeni st€Zejek? ..........coooiiiiiiiiiii

2. Jaké jadro pouzivame do stézejek ze zlatého nebo stfibrného materidlu, pokud ho

potiebujeme odstranit pomoci kyseliny?

3. K ¢emu stéZejky ve zlatnictvi pouZivame? ..........o.oooiiiiiiiiii i



STRIHANI RUCNIMI NUZKAMI

Material: Tvrdy papir - ¢tvrtka
MS plech tloust’ka 0,30 mm

Pti praci musime Casto material oddélovat. Jeden ze zakladnich zpisobt oddélovani je
stithani. M4 tu vyhodu, Ze pfi ném nejsou materidlové ztraty a je rychlejsi nez fezani. Nastroj,
ktery nejcastéji pouzivame, jsou rucni niizky na plech.

Nuzky se drzi tak, aby bylo vidét jak na Celisti, tak i na predmét. Ostii elisti oddéluje
materidl.. Stredovy Sroub /nyt/ nema byt piili§ utazeny, aby se zbytecn¢ nemusel zvySovat tlak
na Celisti ntizek. Prili§ volné Celisti zplisobuji necisty stiih, nebo ze se materidl mezi nizkami
jen ohne a neoddéli se. Stiithame kratkymi pohyby. Nikdy netiskneme niizky az do uzavfeni,
protoze se material u konce deformuje.

N
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STRIHANI PAKOVYMI NUZKAMI

Material: MS plech tloustka 0,80 mm

Tlusty materidl se stftha pdkovymi nizkami. Oddélovani niizkami se déje tak, Ze se stlacuje
péka, k nizZ je ptipevnéna horni pohybliva Celist. Spodni Celist je nepohybliva a je pfipevnéna
k podstavci. Na téchto niizkach se stfiha plech do tloustky 5 mm a drat do priiméru 10 mm.
BEZPECNOST PRACE: pii stfihani se drzi material vzdy kolmo k &elistem. Paka ntizek
nesmi smétovat k hlavé. Pfi stiihani stojime tak, aby padka smétovala k pravému rameni.
Dbame na to, abychom pohyblivym ramenem nikoho neudetili. Po ukon¢eni prace musime
nizky zajistit pojistkou. Davame pozor, abychom se nezranili o hranu plechu a pfidrzovali ho
tak, aby prsty nebyly pod Celistmi nlizek.

Rozmeéry: obdélnik 30 x 60 mm (pFipraveny na nasledné vrtani)
ctverec 50 x 50 mm  ( pripraveny na nadslednou komplexni praci)



OHYBANI DO OSTRYCH HRAN

Ohybani do ostrych hran se provadi ptfi vyrobé obrub na kameny, pfi zhotovovani riznych
rameck, pfistavki a pod. Rovny, hladky a dobfe vyzihany material se rozméfi, oznaci a v
misté¢ budouciho ohybu se tenkou pilkou nafizne. Pak se fez jehlovym pilnickem potiebného
tvaru rozpiluje do poloviny az tfi ¢tvrtin tlouStky materidlu. Pro ohybani do pravého uhlu se
pouziva pilnicku c¢tyrhranného, u tvarti Sestihrannych pilnicku trojhranného, u osmihranii
pilni¢ku nozového, poptipadé je pilky. Rozpiluje-li se materidl méné nez do poloviny své
tloustky, nebo pouzijeme-li trojhranné¢ho pilnicku na ohnuti materidlu do pravého thlu,
nedocilime ostrych hran.

Rozpilujeme-li material spravné do poloviny tloustky, avSak s natocenym pilnickem, nedocili
se pii ohnuti spravného slicovani. Provede-li se rozpilovani hloubé&ji nez do tii Ctvrtin
tloustky, material se pii ohybani velmi Casto zlomi. Po rozpilovéani a ohnuti neohybame nikdy
material zpét, nebot’ by prasknul.

PAJENI VYPLNI DO TROJUHELNIKU

Material: MS ¢tv.drat 1,70 mm naplocho 1,30 mm - trojuhelnik
MS étv.drat 1,50 mm naplocho 1,00 mm - vyplné

POSTUP PRACE:
Pfipravime si material dle rozméra: trojuhelnik 46 mm x 22 mm x 59 mm

1. vyplii 49 mm

2. vypli 43 mm
Do sesitu si narysujeme vzorovy trojuhelnik, abychom méli moznost kontroly rozmérii a uhla.
Na silngj$i drat naneseme rozmeéry trojuhelniku a pomoci ttihranného a c¢tythranného
jehlového pilnicku rozpilujeme hrany a napilujeme oba konce. (Pfedem si nékolikrat
vyzkouSime rozpilovani a ohnuti dritu do potfebného uhlu na zkuSebnim materialu).
Slicujeme do potiebného tvaru a spdjime. Namétfime si vyplné, pomoci velkého pilniku je
nalicujeme do trojuhelniku a zapajime. Po omoteni vyrobek obtdhneme na brusném kameni a
osmirkujeme. Zhotovime dva kusy trojuhelnikli - jeden s vyplni dle vzoru, druhy s vyplni
podle vlastniho navrhu.

)




OPRACOVANI ODLITKU

Material: MS odlitky

Cas: 12 hodin

POSTUP PRACE:

Seznameni s vyznamem odlévani vyrobka a dilct tlakovym odstiedivym litim.

Odlitky si nejprve prohlédneme, zda neni nedolity nebo zdeformovany. Odlitky fadné
vyzihdme a omofime. Odstranime nalitky - odstfihnutim nebo odfiznutim. U prstenti
upravime velikost a zkulatime na vietenu. Prsteny pilujeme uvnitf, z boku a nakonec shora.
Objevi-li se na odlitku otvory, pory, ocistime je a vyspravime pajkou, nebo vlozenym

materidlem. Rovnéz zadistime tzv. zadvoje. Odlitky osmirkujeme.

Dbame na dodrzovani predpisti bezpecnosti prace - prace na smirkovacce!

Kontrolni otazky:

1. Nazyvame tento typ odlévani odlévanim na ,,ztraceny vosk“? ................ccoiiiiiiin.n.
2. Z jakych kovli mzeme odlévat? ...... ..ot

3. Popis$ na obrazku vzduchové kanalky.



