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Názov predmetu PROGRAMOVANIE CNC STROJOV 

Časový rozsah výučby 2 hodiny týždenne, spolu 66 vyučovacích hodín 

Ročník Prvý 

Časový rozsah výučby 1 hodina týždenne, spolu 30 vyučovacích hodín 

Ročník druhý 

Kód a názov študijného odboru 2414 L  strojárstvo 

Vyučovací jazyk slovenský 

 

CHARAKTERISTIKA PREDMETU 

      Predmet programovanie CNC strojov vytvára prirodzenú spojnicu medzi teoretickým vyučovaním 
a odborným výcvikom. Jeho úlohou je naučiť žiakov zostavovať riadiace programy pre CNC stroje na 
zhotovenie jednoduchých až stredne zložitých obrobkov. Hlavný dôraz sa pritom kladie na tvorbu 
programu. Nastavenie nástrojov a nastavenie stroja je vhodnejšie vykonávať na odbornom výcviku, 
pretože tam možno vytvoriť podmienky, ktoré sa približujú praxi.  
Na výuku škola zakúpila softvér SINUMERIK 840D, ktorý slúži na vytváranie jednoduchých programov  
pre CNC stroje, simuláciu 2D a 3D. 

      Na dosiahnutie cieľových vedomostí je potrebná znalosť príslušnej technológie obrábania, 
ovládanie PC a znalosť aplikačného programu pre tvorbu riadiaceho programu CNC strojov. Žiaci 
musia poznať parametre strojov, pre ktoré budú tvoriť program, vlastnosti nástrojov a spôsob ich 
upnutia ako aj upínanie obrobkov. Hlavným cieľom je zostavenie funkčného programu , ktorý je 
použiteľný pre riadenie CNC stroja. 

Žiak získa poznatky z riadenia výroby, tokov surovín, materiálov a energií. Pozná princípy regulačnej 
a riadiacej techniky a automatických systémov riadenia výrobných procesov. Je schopný poznať a 
identifikovať jednotlivé prvky riadiacich systémov v strojoch a zariadeniach. 

      Cieľové zručnosti spočívajú v ovládaní programu, správnom používaní technickej literatúry 
a dokumentácie stroja. Všetky uvedené vedomosti tvorí súhrn znalostí z výpočtovej techniky, 
technológia, technického kreslenia  a odborného výcviku, podporované znalosťami materiálov najmä 
ich technologických vlastností. 

 
CIELE VYUČOVACIEHO PREDMETU 
 
    Naučiť žiakov zostaviť funkčný program, ktorý je použiteľný pre riadenie CNC stroja. 
 
 

PREHĽAD VÝCHOVNÝCH A VZDELÁVACÍCH KOMPETENCIÍ 

     Vo vyučovacom  predmete programovanie CNC strojov využívame pre utváranie a rozvoj 
nasledujúcich kľúčových kompetencií výchovné a vzdelávacie stratégie, ktoré žiakom umožňujú: 

 
Schopnosť pracovať v rôznorodých skupinách 

- stanoviť priority cieľov 
- predkladať vlastné návrhy na zlepšenie práce 
 

Na základe rozhodnutia predmetových komisií budeme v rámci tohto školského vzdelávacieho 
programu rozvíjať nasledovnú kompetenciu: 
 
Spôsobilosti konať samostatne v spoločenskom a pracovnom živote: 

- zdôvodňovať svoje argumenty, riešenia, potreby, práva a konanie. 
 
 
Stratégie výučby 
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• navodzujeme vhodné problémové situácie (či už teoretického alebo praktického charakteru), 

čím vytvárame podmienky, v ktorých žiak môže budovať svoj aktívny vzťah k učivu a učeniu 
sa (predkladaním vhodných problémových úloh vzbudzujeme poznávacie potreby a záujmy 
žiakov, čo je tiež predpokladom pre kvalitu výučby – pre uspokojovanie týchto potrieb žiakov),  

• organizujeme celoškolské projekty, na ktorých žiaci pracujú pod vedením učiteľov v skupinách 
na témach, ktoré si sami zvolili,  

• zabezpečujeme exkurzie, projekt na zrealizovanie návštevy v partnerskej škole s vlastným 
výberom zamerania tejto návštevy žiakmi,  

• zapájame žiakov do súťaží  
 
 
Indikátory dosiahnutia úrovne kľúčových  kompetencií absolventa 
 
Očakávané výstupy:  
 
V ďalšom uvedené indikátory (01 – 08) sú podkladom  pozorovanie , ktorým možno namerať a 
vyhodnotiť dosiahnutú úroveň komunikačných kompetencií žiaka.  
Každému z indikátorov krížikom prisúdime predpokladanú úroveň 0 až 4 (maximálne dosiahnuteľný 
počet bodov je teda 8 x 4 =32). Výsledok pozorovania (dosiahnutý počet bodov) vyjadríme 
percentuálnou hodnotou z maximálnej úrovne systému 6 indikátorov ako celku. 
 

Indikátor                                                                  0 – najnižšia , 4 – najvyššia úroveň kompetencií 

01: Žiak má pozitívny vzťah k učeniu sa, 0 1 2 3 4 
svoje učenie sa a pracovnú činnosť si sám plánuje a organizuje, využíva ako prostriedok pre 

sebarealizáciu a osobný rozvoj, je aktívny vo výučbe, 
  

02: ovláda rôzne techniky učenia sa, vie si vytvoriť vhodný študijný režim  0 1 2 3 4 
efektívne využíva rôzne stratégie učenia sa pre získanie a spracovanie poznatkov a informácií, 

hľadá a rozvíja účinné postupy vo svojom učení sa, reflektuje proces vlastného učenia sa a 

myslenia   

03: uplatňuje rôzne spôsoby práce s textom, 0 1 2 3 4 
zvlášť študijné a analytické čítanie, efektívne vyhľadáva a spracováva informácie, je čitateľsky 

gramotný 
  

04: s porozumením počúva hovorené prejavy, robí si poznámky 0 1 2 3 4 
napr. výklad, prednášku, preslov a iné, 

  

05: využíva k svojmu učeniu sa rôzne informačné zdroje, 0 1 2 3 4 
včítane skúseností vlastných a druhých ľudí, kriticky pristupuje k zdrojom informácií, informácie 

tvorivo spracováva a využíva pri svojom štúdiu a praxi, 
  

06: sleduje a hodnotí pokrok pri dosahovaní cieľov svojho učenia sa, 0 1 2 3 4 

prijíma hodnotenie výsledkov svojho učenia sa, radu i kritiku zo strany druhých, čerpá poučenie 

pre ďalšiu prácu z vlastných úspechov i chýb,   

07: spolupracuje pri riešení problémov s inými ľuďmi 0 1 2 3 4 

tímovo rieši problémy, - o svojom hľadisku diskutuje, - flexibilne rieši problémy, - začína riešiť 

rôzne projekty,   

08: uplatní pri riešení problémov rôzne metódy myslenia 0 1 2 3 4 

  

uplatní logické, matematické, empirické myslenie,  orientuje sa v novovzniknutých situáciách a 

pružne na nich reaguje,  použije osvojené metódy riešenia problémov z danej oblasti  aj v iných 

oblastiach, pokiaľ sú aplikovateľné,    
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I. ročník 
2 hodiny týždenne, spolu 66 vyučovacích hodín 

 

STRATÉGIA VYUČOVANIA 

Pri vyučovaní sa budú využívať nasledovné metódy a formy vyučovania 
 

Názov tematického celku 
Stratégia vyučovania 

Metódy Formy práce 

ZÁKLADY AUTOMATIZÁCIE 

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

AUTOMATICKÉ VÝROBNÉ 
LINKY  

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

MANIPULÁTORY A 
PRIEMYSELNÉ ROBOTY  

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

KOMPLEXNÁ AUTOMATIZÁCIA  

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

NASTAVENIE NÁSTROJOV 

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

PROGRAMOVANIE CNC 
STROJOV 
 

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

 

 

UČEBNÉ ZDROJE 

Na podporou a aktiváciu vyučovania a učenia žiakov sa využijú nasledovné učebné zdroje:  
 

Názov tematického 
celku Odborná literatúra Didaktická 

technika 

Materiálne 
výučbové 

prostriedky 

Ďalšie zdroje 
(internet, 

knižnica, ... 

ZÁKLADY 
AUTOMATIZÁCIE 

Bauer, Baumgartl : Meranie 

vlastností čísl. riad. obr. Strojov, 

1981 
 

  

AUTOMATICKÉ 
VÝROBNÉ LINKY  

Karlíček, Nemec: Číslicovo riadené 
obrábacie stroje II., 1981 
Nedbal: Číslicovo riadené obrábacie 

stroje I., 1982 

 

  

MANIPULÁTORY A 
PRIEMYSELNÉ 
ROBOTY  

Karlíček, Nemec: Číslicovo riadené 
obrábacie stroje II., 1981 
Nedbal: Číslicovo riadené obrábacie 

stroje I., 1982 
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KOMPLEXNÁ 
AUTOMATIZÁCIA  

Karlíček, Nemec: Číslicovo riadené 
obrábacie stroje II., 1981 
Nedbal: Číslicovo riadené obrábacie 

stroje I., 1982 

 

  

NASTAVENIE 
NÁSTROJOV 

Doc. Dr. Ing. Jozef Peterka 

Prof. Ing. Alexander Janáč, CSc. 

Ing. Augustín Görög, PhD 
PROGRAMOVANIE NC STROJOV I 

 

 

  

PROGRAMOVANIE 
CNC STROJOV 
 

Doc. Dr. Ing. Jozef Peterka 

Prof. Ing. Alexander Janáč, CSc. 

Ing. Augustín Görög, PhD 
PROGRAMOVANIE NC STROJOV I 

 

Dataprojekto
r 

PC 

 CD - MillCNC 
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ROČNÍK: PRVÝ 

R OZPIS  UČIVA PREDMETU:   PROGRAMOVANIE CNC STROJOV 2 hodiny týždenne, spolu 66 vyučovacích hodín  

Názov tematického celku 
Témy  

Hodi
ny 

Medzipredmetové 
vzťahy 

Očakávané 
vzdelávacie výstupy 

Kritériá hodnotenia 
vzdelávacích výstupov 

Metódy 
hodnotenia 

Prostriedky 
hodnotenia 

ZÁKLADY 
AUTOMATIZÁCIE 
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Žiak má: Žiak: 

  

Význam zavádzania 
komplexnej automatizácie 

1  

 

 

 poznať význam komplexnej 
automatizácie 

 definovať technicko ekonomický 
význam automatizácie 

 poznal význam komplexnej 
automatizácie 

 definoval technicko 
ekonomický význam 
automatizácie Ústne skúšanie 

Písomné skúšanie 

 

Ústne odpovede 
Test 

 
Základné pojmy 
 

1 
 Poznať a definovať základné pojmy 

automatizácie 
 Definovať druhy automatizácie 

 Poznal a definovať základné 
pojmy automatizácie 

 Definoval druhy automatizácie 

Využívanie KA pre rozvoj 
odvetvia 

1 
 Poznať spôsoby využívania 

komplexnej automatizácie v 
strojárstve 

 Poznal spôsoby využívania 
komplexnej automatizácie v 
strojárstve 

AUTOMATICKÉ 
VÝROBNÉ LINKY (AVL) 

5  Žiak má: Žiak:   

Charakteristika AVL 1  

 

 

 

 

 

Strojníctvo 

Technológia montáže a 
opráv 

 Vedieť charakterizovať 
automatické výrobné linky 

 Vedel charakterizovať 
automatické výrobné linky  

 

 

 

 

 

 

Ústne skúšanie 

Písomné skúšanie 

 

 

 

 

 

 

 

Ústne odpovede 

Písomná 
skupinová práca 

Rozdelenie AVL 1 
 Poznať rozdelenie AVL 
 Popísať jednotlivé druhy liniek 

 Poznal rozdelenie AVL 
 Popísal jednotlivé druhy liniek 

Vlastnosti AVL 
1 

 Definovať základné vlastnosti AVL 
Takt, prevádzky schopnosť, 
spoľahlivosť, poruchy, životnosť, 
prevencia 

 Definoval základné vlastnosti 
AVL 

Takt, prevádzky schopnosť, 
spoľahlivosť, poruchy, životnosť, 
prevencia 

Stavebnicové obrábacie 
linky 

1 
 Definovať pojem stavebnica 
 Charakterizovať stavebnicové 

obrábacie linky 

 Definoval pojem stavebnica 
 Charakterizoval stavebnicové 

obrábacie linky 

Zvyšovanie výkonu 
stavebnicových strojov 

1 
 Poznať možnosti zvyšovania 

výkonu stavebnicových strojov 
 Poznal možnosti zvyšovania 

výkonu stavebnicových 
strojov 

MANIPULÁTORY A 
PRIEMYSELNÉ ROBOTY 
(MAPR) 

10  
Žiak má: Žiak: 

  

Vývojové generácie 
robotov 

1  
 Poznať význam robotiky 
 Definovať základné pojmy 
 Poznať rozdelenie robotov na 

generácie 

 Poznal význam robotiky 
 Definoval základné pojmy 
 Poznal rozdelenie robotov na 

generácie 

Ústne skúšanie 

Písomné skúšanie 

Ústne odpovede 

Písomná 
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 Charakterizovať jednotlivé 
generácie 

 Charakterizoval jednotlivé 
generácie 

skupinová práca 

Štruktúra PRaM 1 
 Poznať a nakresliť štruktúru robota  Poznal a nakreslil štruktúru 

robota 

Architektúra robotov 1 
 Definovať jednotlivé štrukturálne 

prvky robota  
 Definoval jednotlivé 

štrukturálne prvky robota  

Pohony, mechanické uzly 1 
 Definovať  a popísať pohony 

a mechanické uzly 
 Definoval  a popísal pohony 

a mechanické uzly 

Chápadlá, snímače 1 
 Definovať  a popísať chápadla 

a snímače 
 Definoval  a popísal chápadla 

a snímače 

Riadiace systémy, 
programovanie 

1 
 Definovať  a popísať v a riadiace 

systémy a programovanie 
 Definoval  a popísal v a 

riadiace systémy 
a programovanie 

Vlastnosti PRaM 1 
 Definovať vlastnosti priemyselných 

robotov a manipulátorov 
 Definoval vlastnosti 

priemyselných robotov 
a manipulátorov 

Využívanie robotov v praxi 1 
 Poznať možnosti vyžitia robotov 

v praxi 
 Poznal možnosti vyžitia 

robotov v praxi 

Ekonomické zhodnotenie 
robotov 

1 
 Definovať perspektívy robotiky  Definoval perspektívy robotiky 

KOMPLEXNÁ 
AUTOMATIZÁCIA (KA) 
 

8  Žiak má: Žiak: 
  

Výrobný systém 1  
 Definovať výrobný systém 
 Vedieť rozdeliť výrobné systémy na 

subsystémy 
 Charakterizovať vonkajší 

a vnútorný subsystém 

 Definoval výrobný systém 
 Vede rozdeliť výrobné 

systémy na subsystémy 
 Charakterizoval vonkajší 

a vnútorný subsystém 

 

 

Ústne skúšanie 

 

Písomné skúšanie 

 

 

 

Ústne odpovede 

 

Písomná 
skupinová práca 

 

Technologické pracovisko 1 
 Popísať technologické pracovisko 
 Charakterizovať zloženie 

technologického pracoviska 

 Popísal technologické 
pracovisko 

 Charakterizoval zloženie 
technologického pracoviska 

Doprava a riadenie 
výrobného systému 

1 
 Poznať rozdelenie dopravy vo 

výrobnom systéme 
 Charakterizovať riadenie 

výrobného systému 

 Poznal rozdelenie dopravy vo 
výrobnom systéme 

 Charakterizoval riadenie 
výrobného systému 

Pružné výrobné systémy 
(PVS) 

1 
 Charakterizovať pojem PVS 
 Definovať podmienky pre prácu 

PVS 

 Charakterizoval pojem PVS 
 Definoval podmienky pre 

prácu PVS 

Podmienky nasadzovania 
PVS 

1 
 Definovať podmienky pre 

nasadzovanie PVS 
 Definoval podmienky pre 

nasadzovanie PVS 

Projektovanie PVS 1 
 Definovať podmienky pre 

projektovanie PVS 
 Určiť postup projektovania 

 Definoval podmienky pre 
projektovanie PVS 

 Určil postup projektovania 
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Pružné výrobné bunky 1 
 Definovať pružné výrobné bunky  Definoval pružné výrobné 

bunky 

Integrované výrobné úseky 1 
 Charakterizovať integrované 

výrobné úseky 
 Charakterizoval integrované 

výrobné úseky 

Automatizácia riadenia 
výrobných prevádzok 

1 
 Definovať činnosti pri automatizácií 

riadenia výrobných prevádzok  
 Definoval činnosti pri 

automatizácií riadenia 
výrobných prevádzok  

Automatizácia riadenia 
podniku 

1 
 Charakterizovať automatizáciu 

riadenia podniku 
 Charakterizoval automatizáciu 

riadenia podniku 

NASTAVENIE 
NÁSTROJOV 

14  
Žiak má: Žiak: 

  

Hlavné pojmy obrábania 1  
    

  

Prvky umožňujúce rezanie 1  
    

  

Materiály pre rezné 
nástroje 

1  
    

  

Chladenie a mazanie 1  
    

  
Sústruženie- základné 
pojmy, rezné podmienky 

1  
    

  

Druhy sústruhov 1  
    

  

Hlavné časti sústruhov 1  
    

  

Sústružnícke nástroje, 
geometria 

1  
    

  

Upínanie nástrojov, 
obrobkov 

1  
    

  

Frézovanie- základné 
pojmy, rezné podmienky 

1  
    

  

Druhy frézovačiek 1  
    

  

Hlavné časti frézovačiek 1  
    

  

Frézovacie nástroje, 
geometria 

1  
    

  

Upínanie nástrojov, 
obrobkov 

1  
    

  

PROGRAMOVANIE CNC 
STROJOV 

25  
Žiak má: Žiak: 

  

Vývoj CNC techniky 1      

Úloha CNC strojov 1  
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Vymedzenie pojmov NC, 
CNC, DNC 

1  
 Pomenovať pojmy  Pomenoval pojmy 

  

Požiadavky kladené na 
CNC obrábacie stroje 

1  
 Vymenovať požiadavky kladené na 

CNC obrábacie stroje 
 Vymenoval požiadavky 

kladené na CNC obrábacie 
stroje 

Stavebné komponenty CNC 
stroja 

1  
 Poznať stavebné komponenty CNC 

stroja 
 Poznal stavebné komponenty 

CNC stroja 

Porovnanie konvenčnej a 
CNC techniky 

1  
 Porovnať konvenčnú a CNC 

techniku 
 Porovnal konvenčnú a CNC 

techniku 

Ovládací panel 1  
 Popísať ovládací panel  Popísal ovládací panel 

Klávesnica ovládania stroja 1  
    

Pracovné režimy stroja 1  
    

Roviny NC strojov 1  
    

Programové funkcie - 
príkazy prípravné G 

1  
 Vysvetliť programové funkcie G  Vysvetlil programové funkcie G 

Programové funkcie - 
príkazy pomocné M 

1  
 Vysvetliť programové funkcie M  Vysvetlil programové funkcie M 

Hlavné body - M, R, N=T, 
A, W 

1  
 Definovať hlavné body  Definoval hlavné body 

Absolútne programovanie 1  
 Popísať absolútne programovanie  Popísal absolútne 

programovanie  

 

Skupinová práca 

 

 

Písomné skúšanie 

 

 

 

 

 

 

Praktické cvičenia 

Písomná práca 

 

Inkrementálne 
programovanie 

1  
 Popísať inkrementálne 

programovanie 
 Popísal inkrementálne 

programovanie 

Štruktúra programu 1  
 Vedieť  štruktúru programu  Vedel  štruktúru programu 

Zápis NC vety podľa ISO 1  
    

Forma zápisu NC programu 2  
    

Jednoduchý program s 
použitím lineárnej 
interpolácie 

6 

 
 Zostaviť jednoduché programy s 

použitím lineárnej interpolácie 
 Zostavil jednoduché programy 

s použitím lineárnej 
interpolácie 
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II. ročník 
1 hodina týždenne, spolu 30 vyučovacích hodín 

 

STRATÉGIA VYUČOVANIA 

Pri vyučovaní sa budú využívať nasledovné metódy a formy vyučovania 
 

Názov tematického celku 
Stratégia vyučovania 

Metódy Formy práce 

PROGRAMOVANIE CNC 
STROJOV 
 

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

PROGRAMOVANIE  V 
RIADIACICH 
PROGRAMOCH 
 

Informačno-receptívna -  výklad 
Reproduktívna – rozhovor 
Heuristická - rozhovor, riešenie 
úloh 
 

Frontálna výučba 
Frontálna a 
individuálna práca žiakov 
Skupinová práca žiakov 
 

 

 

 

UČEBNÉ ZDROJE 

Na podporou a aktiváciu vyučovania a učenia žiakov sa využijú nasledovné učebné zdroje:  
 

Názov tematického 
celku Odborná literatúra Didaktická 

technika 

Materiálne 
výučbové 

prostriedky 

Ďalšie zdroje 
(internet, 

knižnica, ... 

PROGRAMOVANIE 
CNC STROJOV 
 

Doc. Dr. Ing. Jozef Peterka 

Prof. Ing. Alexander Janáč, CSc. 

Ing. Augustín Görög, PhD. 
PROGRAMOVANIE NC STROJOV I 

 

Dataprojektor 
PC 

 CD - MillCNC 

PROGRAMOVANIE  
V RIADIACICH 
PROGRAMOCH 
 

 
Dataprojektor 

PC 
Meotar 

 CD 
 SINUMERIC 840D 
Internet-
užívateľské 
programy 
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ROČNÍK: DRUHÝ 

ROZPIS  UČIVA PREDMETU:   PROGRAMOVANIE CNC STROJOV 1 hodina týždenne, spolu 30 vyučovacích hodín  

Názov tematického celku 
Témy  

Hodi
ny 

Medzipredmetové 
vzťahy 

Očakávané 
vzdelávacie výstupy 

Kritériá hodnotenia 
vzdelávacích výstupov 

Metódy 
hodnotenia 

Prostriedky 
hodnotenia 

PROGRAMOVANIE CNC 
STROJOV 

15 
 

Žiak má: Žiak: 
  

Programovanie CNC 
sústruhu 2 

 
 Poznať programovanie CNC 

sústruhu 
 Poznal programovanie CNC 

sústruhu 

Ústne  skúšanie 

Písomné skúšanie 

 

Ústne odpovede 

Písomná práca 

 

Použitie pevných cyklov 3 technológia 
 Popísať použitie pevných cyklov  Popísal použitie pevných 

cyklov 

Podprogramy 2  
 Vysvetliť  podprogramy  Vysvetlil  podprogramy 

Korekcia nástroja pri 
frézovaní 1 

 
 Určiť korekciu nástroja pri frézovaní  Určil korekciu nástroja pri 

frézovaní 

Korekčné údaje nástroja 1  
 Popísať  korekčné údaje nástroja  Popísal  korekčné údaje 

nástroja 

Programy na tvarovo 
zložitejšie obrobky 2 

 
 Zostaviť programy na tvarovo 

zložitejšie obrobky 
 Zostavil programy na 

tvarovo zložitejšie obrobky 

Samostatná práca 2  
 Riešiť programovanie súčiastok  Riešil programovanie 

súčiastok 

Jednoosé až päťosé 
obrábanie 1 

technológia 
 Poznať jednoosé až päťosé 

obrábanie 
 Poznal jednoosé až päťosé 

obrábanie 

Vývojové smery - HSC 
technológie 1 

technológia 
 Vymenovať vývojové smery  Vymenoval vývojové smery 

PROGRAMOVANIE  V 
RIADIACICH 
PROGRAMOCH 

15  
Žiak má: Žiak: 

  

Programovanie v 
riadiacich programoch 

1  
 Poznať programovanie v riadiacich 

programoch 
 Poznal programovanie v 

riadiacich programoch 

Ústne  skúšanie 

Písomné skúšanie 

 

Ústne odpovede 

Písomná práca 

 

Písanie hlavného 
programu 

1  
 Popísať písanie hlavného programu  Popísal písanie hlavného 

programu 

Presúvanie nulových 
bodov 

1  
 Poznať presúvanie nulových bodov  Poznal presúvanie nulových 

bodov 

Poloha reznej hrany 1 technológia 
 Určiť poloha reznej hrany  Určil poloha reznej hrany 
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Stavba a tvorba 
programu 

1  
 Zostaviť stavbu a tvorbu programu  Zostavil stavbu a tvorbu 

programu  

 

 

 

 

 

Skupinová práca 

 

 

Ústne  skúšanie 

 

 

Písomné skúšanie 

 

 

 

 

 

 

 

Praktické cvičenia 

 

 

Ústne odpovede 

 

 

Písomná práca 

 

Ovládacie panely 1  
 Popísať ovládacie panely  Popísal ovládacie panely 

Vytvorenie adresára a 
nového programu 

1  
 Vysvetliť vytvorenie adresára a 

nového programu 
 Vysvetlil vytvorenie 

adresára a nového 
programu 

Vytvorenie podprogramu 
- definícia obrysu 

1  
 Vykonať vytvorenie podprogramu - 

definícia obrysu 
 Vykonal vytvorenie 

podprogramu - definícia 
obrysu 

Zhotovenie 
jednoduchého programu 

1  
 Riešiť jednoduchý programu  Riešil jednoduchý programu 

Použitie pevných cyklov 1  
 Poznať použitie pevných cyklov  Poznal použitie pevných 

cyklov 

Cykly 1  
 Určiť cykly  Určil cykly 

Simulácia 2D 1  
 Vykonať simuláciu 2D  Vykonal simuláciu 2D 

Programovanie 
hladiaceho cyklu 

1  
 Programovať hladiaci cyklus  Programoval hladiaci cyklus 

Výber nástroja a 
nástrojové údaje 

1  
 Určiť  výber nástroja a nástrojové 

údaje 
 Určil  výber nástroja a 

nástrojové údaje 

Samostatná práca - 
programovanie súčiastky 

1  
 Riešiť programovanie súčiastky  Riešil programovanie 

súčiastky 

 

 


